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SALO * P22 85-179298/30 * FR 2556-188- A 

Plastics sports shoe - has tread sole with cellular compartment and 
flexible upper 

ETAB SALOMON F & FILS SA 09.12.83-FR-020412 

(14.06.85) A43b-05/04A43b-13 
09.12.83 as 020412 (318AB) 

The sports-shoe has a basin-shaped tread sole (1) made of semi-rigid 
plastics, and a more rigid plastics cellular (3,4) part (2). The latter 
has cavities (3) open downwards, and its sides (8) bevelled so as to 
protrude into the tread sole (1). 

The upper (5) is of flexible plastics, and forms one piece with an 
.inner sole (6). Non-slip flanges (7) pass through the tread sole to 
protrude on its underneath surface. 

ADVANTAGE - The sports-shoe is lightweight and waterproof. 
(7pp Dwg.No.1/2) 
N85-134786 
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(54) Procede de fabrication d'une chaussure de sport et chaussure obtenue par ce procede. 



(57) Une semelle de marche 1 en forme de cuvette est 
moulee par injection de materiau plastique. Un cambrion prefa- 
brfque 2 a alveoles 3 ouverts vers le bas et pr6sentant des 
bords verticaux biseautes 8 est mis en place et imprime dans 
la matiere de la semelle de marche 1 encore chaude et molie 
pour assurer t'6tanch6ite des alveoles 3. Une tige ou empeigne 
5 en materiau plastique est ensuite surmoulee sur ('ensemble 
de marche 1. cambrion 2. Une semelle int6rteure 6 et des 
patins d'usure et d'adherence 7 peuvent Stre realises d'une 
piece avec la tige ou empeigne 5. 

Llnvention s'applique notamment a la realisation de chaus* 
sures de sport notamment de ski de fond. 
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La pr^sente invention est relative b la fabrication de chaussu- 
res de sport, notamment pour le ski de fond et aux chaussures ainsi obte- 
nues. Celies-ci doivent fitre h la fois ldgfcres et stanches, et possSder 
en outre une bonne rigidity en torsion lat^rale alli6e h de bonnes pvo- 

5 priStgs de flexion longitudinals dans la zone de l'avant-pied. 

Une semelle en caisson h structure alvSolaire est particulifere- 
ment bien adapt^e pour des types de chaussures de milieu de gamme suscep- 
tibles de r^pondre h ces conditions, c'est-^-dire de faible prix de re- 
vient, tout en restant confortables pour une technicit<§ moyenne. 

1Q Les alveoles qui doivent rester vides, tout en permettant un al- 

Ifegement important, forment des poches d'air ayant de bonnes propriSWs 
d 1 isolation thermique et d f amortissement des chocs, et les parois s6pa- 
rant les alveoles contribuent h l'obtention des caractSristiques 61asti- 
ques recherch£es. 

i5 C'est le cas par'exemple de la chaussure d^crite dans la demande 

de brevet FR 2 443 814 od une semelle de marche est surmoul^e sur une 
forme en caisson dont les alveoles sont ouverts vers le haut et recou- 
verts par une semelle intermSdiaire mince dite premiere de montage, Tem- 
peigne ou la tige iStant surmoulSe sur la premiere de montage et prise 
20 dans le surmoulage de la semelle de marche. 

Dans le modfele d'utilit£ DE 1 727 135, on retrouve des alveoles 
en nids d'abeille dans une semelle de marche et sur lequels vient se pla- 
cer une semelle mince int^rieure. 

II en est de rm§me de fagon beaucoup plus rudimentaire dans la 
25 chaussure, objet du brevet FR 932 519. 

Avec des degr<§s de perfectionnement plus ou moins <§labor<§s, on 
trouve des dispositions similaires dans le brevet GB 773 304, le module 
d'utilitS DE 78 15 835 et la demande WO 82/03315. 

Sauf pour la premifcre citSe, ces chaussures n'ont pas h satisfai- 
30 re h des critferes d' «§tancheit«§ et k des caract£ristiques mScaniques aussi 
s^vferes que les chaussures de sport et, notamment, de ski de fond, aussi, 
si on peut s'inspirer de leur mode de construction au moins partiellement , 
leur technique seule s ' avfcre-t-elle insuffisante pour cette application. 

Par ailleurs, pour des raisons de fabrication en grande s<§rie, u- 
35 tilisant des techniques de surmoulage de matSriaux plastiques faisant 
appel a des materiaux de caracteristiques mecaniques diff^rentes pour la 
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semelle de roarche et pour la partie intermediate en caiason alveolaire 
qui doit assurer la rigidite et 1' elasticity dans des plans ou directi- 
ons privileges , la tendance est-elle parfois de rapporter dans la semel- 
le de marche, deja en forme de cuvette, une semelle intermediate a 

5 structure en caisson alveolaire en materiau plus rigide, habituellement 
appelee "cambrion", et a surmouler Tempeigne ou la tige sur l'ensemble, 
avec ou sans parties d'usure recouvrant ou debordant de la surface de la 
semelle de marche. II est evidemment interessant que, par cette operation 
de surmoulage soit realisee en mfime temps la surface interieure de la 

10 semelle qui correspond, dans la technique conventionnelle, a la premiere 
de montage. 

Or, si les alveoles du cambrion sont ouvert3 vers le haut, ils 
risquent d'etre combles lors du processus de surmoulage par injection de 
cette semelle interieure, et perdre ainsi pratiquement toute l'efficacite 

15 recherchee. Aussi propose-t-on 1' utilisation de cambriona a structure al- 
veolaire, mais dont les alveoles sont ouverts vers le bas. Dans ce cas, 
il est frequent, du fait de la fluidity et de la pression sous laquelle 
se trouve la matiere injectee, que celle-ci s'imisce entre la semelle de 
marche en forme de cuvette et les bords lateraux du cambrion, pour rem- 

20 plir tout ou partie des alveoles, ce qui, comme deja dit, ferait perdre 
a la structure alveolaire, tout ou partie de son efficacite et de facon 
irreversible. 

La presente invention vise a rentier a cet inconvenient majeur 
tout en mettant a profit les avantages que procure 1' utilisation d'un 
25 cambrion alveolaire dans une forme de semelle en cuvette. 

Les caracteristiques du procede selon 1' invention et de la chaus- 
sure obtenue, reprises dans les revendications, sont exposees dans la 
description qui suit et pour 1- intelligence de laquelle on se referera 
aux dessins dont : 

30 - la figure 1 est une vue en coupe longitudinale verticale d'une 

chaussure obtenue par la mise en oeuvre du precede selon 1' invention, 

- la figure 2 represente, agrandi, le detail cercl«§ sur la figure 1 . 
A la figure 1, on voit en coupe, une chaussure conforme a l'ensei- 
gnement de l'invention. Elle comprend une partie inferieure ou semelle 
35 de marche 1, en forme de cuvette, e'est-a-dire se relevant h l'arriere et 
sur ses bords lateraux (non representes) . Elle est conformee et constitu- 
te d'un materiau plastique de rigidite moyenne lui donnant la souplesse 
requise notamment au niveau du metatarsc pour assurer un bon deroulement 
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de l'avant-pied, essentiel pour la pratique du ski de fond. 

Dans la cuvette de la semelle de marche 1, vient se loger un 
cambrion 2, donnant sa forme interieure generale a la semelle, essentiel- 
lement dans la zone du talon et de la voute plantaire, et s'Stendant done 
5 au moins jusqu'a la naissance de la zone metatarsienne. Ce cambrion 2, au 
trains dans la zone du talon et une grande partie de la zone metatarsien- 
ne, presente une structure en caisson alveolaire. Les alveoles 3, qui, 
comme il a 6te dit plus haut, doivent rester vides, sont separes par des 
parois ou nervures 4 de direction g^nirale verticals attendant jusqu'a 
10 la surface interne de la cuvette de la semelle de marche 1, les alveo- 
les etant ouverts vers le bas. La configuration d'ensemble des alveoles 
3 et nervures 4 est laissee au choix du constructeur pour assurer les 
fonctions d' isolation et de rigidite du cambrion 2, qui determinent cel- 
les de 1' ensemble de la semelle, en fonction du materiau plastique le 
15 constituent, qui, en tout etat de cause, devra posseder une plus grande 
resistance mecanique que celui de la semelle de marche 1. 

Sur l'ensemble constitu£ par la semelle de marche 1 et le cam- 
brion 2, est disposee la tige ou empeigne 5 en materiau plastique souple. 
De preference, une peau ou semelle interieure 6, recouvrant le cambrion 2 
20 et les parties internes nues de la semelle de marche 1, sera venue d'une 
piece avec la tige ou empeigne 5, ce qui supprime la premiere de montage 
classique et r<§sout tous les problemes d'Stancheite. De meme, pourront 
fitre venus d'une pifece avec cette semelle interieure 6, des patins d'usu- 
re et d' adherence 7, disposes de facon connue dans la zone (metatarso-) 
25 phalangienne, et traversant la semelle de marche 1 pour deborder de sa 

face inf grieure. 

Dans le proc6d<§ de fabrication selon l 1 invention, on execute 
d'abord le montage par injection de la semelle de marche l..Le cambrion 
2, prefabrique, est ensuite mis en place dans la cuvette de la semelle 

30 de marche 1 et il est ensuite procede au surmoulage sur l'ensemble de la 
tige ou empeigne 5, avec ou sans semelle interieure 6 et patins 7. Du 
fait de la fluidite et de la pression du materiau injecte, celui-ci se- 
rait susceptible de s'imiscer par les bords entre la semelle de marche 1 
et'les nervures 4 du cambrion 2, remplissant tout ou partie des alveoles 

35 3. 

Aussi, selon une caracteristique essentieUe de 1' invention, les 
nervures extremes 8, e'est-a-dire avant, arriere et laterales (non re- 
presentees) formant les parois ext<§rieures du caisson alveolaire du cam- 
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brion 2 sont-elles legerement plus hautes que les nervures interieures 
ft et leur extremite est avantageusement biseautee, cornme le montre le 
detail agrandi de la figure 2. 
;«•»■•: Par ailleurs, cette disposition pourrait ne pas etre en elle-me- 
5 me suffisante si la semelle de marche 1 await deja pris son etat defini- 
tif avant la mise en place du cambrion 2. Aussi, selon une autre carac- 
teristique importante de la presente invention, le cambrion 2 est-il mis 
en place dans la cuvette encore chaude et relativement molle de la semel- 
le de marche 1 et fortement imprime dans celle-ci, de sorte que les bi- 
10 seaux 8 s'y enfoncent et y restent incrustes apres ref roidissement total, 
ce qui realise un joint d'etancheite parfait sur tout le pourtour du cais- 
son alveolaire du cambrion 2, comme le montre la figure 2. 

Par une technique connue en soi de surmoulage par injection, il 
est alors precede a la fabrication en materiau plastique plus souple de 
15 la tige ou empeigne 5, directement sur 1' ensemble semelle de marche 1 et 
cambrion 2. 11 est avantageux de realiser dans la meme operation une 
peau ou semelle interieure 6 se substituant a la premiere de montage et 
assurant une etancheite parfaite et, si on le souhaite, selon le type de 
chaussure a realiser, des patins d'usure et d'adherence 7, passant par 
20 des orifices menages dans la semelle de marche 1 et venant deborder de 
facon connue sa face inf^rieure. 

Avantageusement, les materiaux plastiques utilises seront de ri- 
gidite moyenne pour la semelle de marche 1, plus elevee pour le cambrion 
2 et souple pour la tige ou empeigne 5. 
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1 - Proc6de pour la fabrication de chaussures de sport, notamment 
pour le ski de fond, par surmoulage d'une tige ou empeigne (5) en mate- 
riau plastique sur one semelle de marche (1) egalement en materiau plas- 
tique, caracterise par le fait qu'il comprend les etapes suivantes : 

- moulage par injection de la semelle de marche (1), 

• " - mise en place sur/dans la semelle de marche (1) encore chaude 
et molle d'un cambrion (2) prefabrique a alveoles (3) ouverts 
vers le bas et presentant des bords verticaux biseautes (8), 

- impression des bords biseautes (8) du cambrion (21) dans la ma- 



1Q tifere de la semelle de marche (1), 



. - surmoulage par injection de la tige ou empeigne (5) sur la se- 
melle de marche (1) equipee du cambrion (2). 
2 - Procede selon la revendication 1, caracterise par le fait que l'o- 
peration de surmoulage de la tige ou empeigne (5) comprend le surmoulage 
15 a.l'interieur de la semelle de marche (1) et sur le cambrion (2) d'une 
semelle interieure (6) venue d'une piece avec la tige ou empeigne (5). 
' 3 . Precede selon la revendication 1 ou la revendication 2, caracteri- 
se par le fait que 1 'operation de surmoulage de la tige ou empeigne (5) 
comprend le surmoulage de patins d'usure et d'adherence (7) traversant la 
2 n semelle de marche (1) et debordant de sa face inferieure. 

4 - Chaussure obtenue par le procede selon 1'une quelconque des reven- 
dications 1 a 3, caracterisee par le fait qu'elle comprend une semelle de 
marche (1) en forme de cuvette en materiau plastique de rigidite moyenne, 
on cambrion (2) a structure alveolaire (3, 4) en materiau plastique de 
25 rigidite plus elevee dont les alveoles (3) sent ouverts vers le bas et les 
bords lateraux (8) biseautes de facon a s'imprimer dans la semelle de 
marche (1) et une tige ou empeigne (5) en materiau plastique souple 

5 Chaussure selon la revendication 4, caracterisee par le fait qu 
elle comprend une semelle interieure (6) venue d'une piece avec la tig. 

30 ou empeigne (5). 

6 Chaussure selon la revendication 4 ou la revendication 5, carac- 
terisee par le fait qu'elle comprend des patins d'usure et d'adherence 
(7) traversant la semelle de marche (1) et debordant sa face inferieure 
et venus d'une piece avec la tige ou empeigne (5). 
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FIG.1 




FIG. 2 



85-178443/30 A83 P22 PHOX 13.01.84 

PHOENIX AG *DE 3400-997 -A 

13.01. 84-OE-400997 (18.07.85) A43b-07/32 
Working boot esp. of rubber wilh steel sole inlay - and cellular 
resilien! heel integral wilh sole for shock absorption 



C85-077797 

!_ 1 Work boot (safety boot) of rubber or similar 

material and with a steel inlny embedded in the sole has a 
shock-absorbing heel constructed os follows: 

The supporting part of the heel is n ribbed or cellular 
structure (3,4) integral with the sole (2). the lower, open 
side of the cellular spaces (3) being closed by a heel patch 
or repair piece (5). 

The patch prcf. rests against a recessed seating (6) in 
the surrounding rim of the heel. 

ADVANTAGE 

The shock-absorbing heel, designed to comply with 
safety regulations in relation to jumping from a height, is 
simply constructed in one piece with the sole except for the 
closing heel patch. (7pp236J\VDwgNol/3). 
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